MOLETEADORES POR DEFORMACION INIEGT MODELO M7
FORM-KNURLING TOOLS M7 MODEL

Caracteristicas
Herramienta de moletear por deformacion para trabajos no repetitivos v de precision media
Cabeza portamoletas basculante para un mejor centrado de las moletas sobre la pieza
Indicada tanto para moleteados axiales (F) como radiales (R)
Ejes de H35 fijedos mediante circlips

Tipos de maquinas
Para tornos convencionales

—

Features
Form-krurfing tool i perform medium accuracy knurfng gperations
Not imiended for imensie use
- Titing head for a better knurd certering on the workpiece
Suitable for both raverse (] and radfal (R} feed
HSS axdes fixed with i fps
Machine types
for comwvertional lathes
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MODELO M2 JNIEGT MOLETEADORES POR DEFORMACION
M2 MODEL FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion con cabezal revolver con capacidad
para tres pares de moletas

- La capacidad de rotacion del cabezal asegura &l autocentrado de las moletas sobre
la pieza

- Imdicada tanto para moleteados axiales (F) como radiales (F)

- Recomendada para moleteado cruzado tipo RGE

Tipos de maquinas

- Para tormos convencionales

Features

- Form-kneirting tool with revolving head abile to hold three knunfing whea!
pars

- Ihe ability to rotate that the head has ansures the cemtaring of the ks
oin the workpiece
Suitable for both raverse (T} and radial (K) feeds
Recommended for RGE crossed knuriigs

Machine Types
For corventional lathes

Tipos de moleteados segun DIN 82

f - -I'FLE " 3 Knurlings according to DIN 82
G 2 P RAA RGE30° RGE45®
VAo = . | o
2 _¢ “H B B
T o)
) = iz : — — 4 4
- =2 | Molstal AA+AA | BL30°:BR30° |BL45°+BR45°
foeesl . FB@ RE | F& RB
cad

Codigo Referencia Verskn Capacidad| Moleta | kg Repuesto
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'MOLETEADORES POR DEFORMACION INIEGT MODELO M9
M9 MODEL

FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion

- Cabeza portamoletas basculante para un mejor centrado de las moletas
sobre la pieza

- Cabeza portamoletas reversible para trabajar tanto a derechas como a izquierdas.

- Posibilidad de correccion del angulo de ataque de la maoleta madiante dos
asparragoes Allen situados en e mango

- Indicada tanto para moleteados axiales (F) como radiales (R)

- Eje de metal duro

- Ejes fijados mediante prisionero, lo que permite un cambio rapido de la moleta

Tipos de magquinas

- Tormos automaticos, multihusillo, de cabezal mavil, convencionales y CNC

Features
Form-knuriing tool
- Filting head for a bettar centering of the kmurds on the workpiece
Abiity to work o lef-handed’ and right-handed lathes jrst tuming ower the head
Fossibility to wary clearance angle by means of a pair of screws placed i the shamk
- Suitahle for both raverse () and radia! (R} feed
Carbide axas
Axles fived with screws ior an instant krurd change
Machine Types

Swiss type, multi-spindie, shding head, converntiorsd and CNC lathes
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- MOLETEADORES POR DEFORMACION INIEGT MODELO M5
M5 MODEL

FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion

- Cabeza portamoletas basculants para un mejor centrado de las moletas sobre la
pieza

- Cabeza portamoletas reversible para trabajar tanto a derechas como a izquierdas

- Posibilidad de correccion del anguio de ataque de la moleta mediants dos esparragos
Allen situados en el mango

- Imdicada tanto para moletesdos axiales (F) como radiales (R)
- Ejes de metal duro

- Ejes fijados mediants prisionero, lo que parmite un cambio rapido de la moleta
Tipos de maguinas

- Tormos automaticos, multihusillo, convencionales y CNC

Features

- Formdmuriing toof

- Titting head for a better centaring of the kmurds on the workpiece

- Ability to work aon leR-handed amd right-hardled lathes jist turming ower the haad

- Possility to vary clearance angle by maans of a pair of screws placed in the shark
- Suitable for both raverse (F) and radial (R} fead

- Carbide axles

- Axdes fived with screws Or an mstant knurd change

Machine Types

Swiss type, multi-spindie, shding head, comventions! and CNC lathes Tipos de moleteados segun DIM 82
Knurlings according to DIV 82
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MODELO M21
M21 MODEL

INIEGT

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion

- Posibilidad de correccicn de dngulo de ataque de la moleta mediante
dos esparragos Allen situados en &l mango

- Indicada tanto para moletesdos axiales {F) como radiales (R)

- Ejes fijados mediante prisionero, lo gue permite un cambio rapido de la moleta

- Para moleteados hasta una cara lateral

Tipo de magquinas

- Tormos automaticos, multihusillo, de cabezal mavil, convencionales y CNC

Features
Form-knuriing toof
- Possibility to vary clearance angle by maeans of a pair of
screws maced i the shark
Switable for both raverse (F) and radial (R} feed
- Axdes fived with screws bor an instamt krurl change
For knuriings up to @ vertical Bre
Machine types
Swiss type, multi-spindie, shding head, comventions! and CNC lathes

MOLETEADORES POR DEFORMACION
FORM-KNURLING TOOLS

Tipos de moleteados segun DIM 81
Knur!ings according to DIN 82
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- MOLETEADORES POR DEFORMACION INIEGT MODELO M11
FORM-KNURLING TOOLS M11 MODEL

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion

- Cabeza portamoletas basculants para un mejor centrado de las moletas
sobre la pieza

- Dhada la posician de las moletas, la harramienta puede realizar moleteados
hasta una cara lateral

- Posibilidad de correccion del angulo de atague de la moleta mediante dos
asparragos Allen situados en &l mango

- Indicada tanto para moleteados axiales (F) como radiales (R

- Ejes fijados mediante prisionero, lo que parmite un cambio rapido de la
molata

- Para moleteados hasta una cara lateral

Tipos de maguinas

- Tormos automaticos, multihusillo, comvencionales y CNC

Features
- Formdmuriing toof
- Tittirg head for a better cantering of the ks on the workpiece

Fosshility to vary cleaance angle by means of a pair of screws paced i the
shank

Suitable for both raverse (F} and radial (K} feed
- Axdes fixad with screws o an ingant krurd change
- For knurfgs up to a vertical Bre
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H_UI.EFEADDIIES POR DEFORMACION
FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion
- Ajuste simetrico de la posicion de las moletas al diametro de la pieza mediante un

husillo roscado

- Facil ajuste mediante la tuerca de regulacion

- Mo ejerce presion en los rodamientos del tormo ya que &l esfuerzo es absorbido

por la herramienta

- Efimina &l riesgo de flaxion en la pieza, al compensarse entre s la prasion de cada

maobeta

- Imdicada tanto para moletesdos longitudinales (F), como para radiales (R )

- Ejes de H5S blogqueados mediante circlips

Tipos de magquinas
- Para tormos convencionales

Features
- Form-knuriing toof

- Knuris symmetrically adiustable i the warkpice's diamater through a threadad

spiaie

- Easy adustmant due to the requiation nut

It does mot transmit stress to the lathe s bearings as i i wiolly siood by the tood
i efiminates the sk of deflection on the workpiece as e pressure exarted by e

knuts i5 courntarbalanced

Suitable for both raverse {F} and radial R )} feed

HE5 axtes fixed with circijps
Machine Types
- For corwentional lathes

m MODELO M3

M3 MODEL

Tipos de moleteados segun DIMN 82
Krurlings according to DIN 82
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01030700 | M3 20.08.25 R+L @4:50 | 20xBx6 | 1.2 | EM3
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