MOLETEADORES POR DEFORMACION JNIELG7 ~ MODELOM1210.04
M12 10.04 MODEL

FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas
Herramienta de moletear por presian
Ajuste simetrico de la posicion de las moletas al diametro de la pieza madiante un
husillo roscado
Facil ajuste mediante el simple uso de wna lkave Allen

- Sisterna modular que permite la utilizacion de diferentes mangos manteniendo el
rasto de componentes

Mo sjerce presion en los rodamientos del torno ya gue el esfuerzo es absorbido
por la herramienta

Elmina &l riassgo de flexion en la pieza, al compensarss entre s/ la presion de cada
mobsta

- Dispone de un sistema de auto-centrado para compensar un posible desalineamisnto
entre la torreta y el eje de la maguina
Indicada tanto para moleteados bongitudinales (F), como para radiales (R)
Ejes bloqueados mediante tornillo para wn rapido cambio de moletas
Ejes de metal duro
Tipos de maquinas
Tormos sutomaticos y mukti-husille

Features

- Form-knurting ool
Krmuris symmatrically adivstable o the workpbce s diamater
through a threaded spindie
Easy agustment just using an Aller wrench " -
Modwlar system that atiows the we of sevaral different sharks L Tﬂﬁrggﬁmﬁﬂﬂ?bg oo
while keaping the rest of the companens

k does rot trarsmit stress to the lathe's bearings as it i wiholly . RGE30° | RGE45°

stood by the too! Tipo

It aliminates the risk of daflaction on the workpiece as the Pattern

pressuve exarted by the knurs i coumerbalanced

k faatures an anto-camtering system to make up for any posible

disafigmmeant betweeit the furmet and the machine axs Muoleta = =

Suitabie for both traverse (F) and radial (R) fead Kuri | AA+AA | | BLs0+BR30° 'E”-"E +BR45"

Cartln:!'e axles fxed with circlips ior an instant ko change Avance [E RE [E BE FE RE
Machine Types Feed

- For Swiss type and mistispimdle lathes
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MODELO M17 INIEGT MOLETEADORES POR DEFORMACION
M17 MODEL FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Cabezal de molatear por presion de tres garras para moleteados
sobre pagquenos diametros

- Tres garras portamoletas dispuestas a 120" accionadas
simultaneamente mediante un aniflo sincronizedor

- La unicn entre el vastago de anclaje a maquina y el cuerpo principal
de la herramienta dispone de un sistema de autoajuste que permite
corregir posibles desalineamientos entre la torreta y el cabezal de
la maquina

- Herramienta para moleteado frontal ()

- Ejes de metal duro

- Ejes asegurados mediante un prisionero para facilitar los cambios
de mobetas

Tipos de maguinas

- Tornos convencionales, CHC, mubtibasilio, de cabezal mavil y
automaticos

Features
Three whedled form-krurfing tool to perform kmurfings o small damessr
workeces
Three kmur! bearing jpws placed at 120" moved by a synchromizng g
The coupling between the shamk and the head has an anto adisting systam

that aliows to make up for amy posshie disafignment betwean the turet
and the chuck of the machine

Suitable omly for Fomtal (F) keurdfings
Cartide axes
Axies fived with circilips for ingtart kol charge
Tipos de mdguinas
Cowentional OVNE, muit-spinie, shiding head and Swiss type lathes

Tipos de moleteados segun DIM 82 , R ; =+
Knuriings according to DIN B2 ,'\ |

\O L 1 - §
RAA RGE30° RGE45° <] o | 4 N

T (= . s | {
p;g?m i_‘:‘__. & ,r" ll'\___] : |
3 £
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Avancel o opo | E@ RO FE RO
Feed

LONGITUD MAXIMA DE MOLETEADO (mm)
MAXTALUA KNURLING LENGTH fmm)
Modolo | © Pieza | Mango Standard | Mange Especial Taladro
AModol | Piaca & Standard Shaft Spacial Borod Shaft
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MOLETEADORES POR DEFORMACION JNIEGT MODELO M12 25
FORM-KNURLING TOOLS M12 25 MODEL

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por presion

- Ajuste simetrico de la posicion de las moletas al diametro de la pieza
madiante un husillo roscado

- Facil ajusts mediante el simple uso de wna llave Allen

- Sistema modular que permite la utilizacion de diferentes mangos
manteniendo el resto de componentes

- Mo ejerce presion en los rodamientos del tormmo ya que el esfusrzo
85 absorbido por la herramienta

- Posibilidad de montaje tanto a derechas como a izquierdas

- Elimina &l riasgo de flexicn en la pieza, al compensarse entre si la
presion de cada moleta

- Diispone de un sistema de auto-centrado para compensar un posible
desalineamisnto entre la torreta y &l eje de la maguina

- II[Emcada tanto para moleteados longitudinales (F), como para radiales

|

- Ejes de metal duro

- Ejes bloqueados mediante tornillo para un rapido cambio de moletas

Tipos de maquinas

- Tormos comvencionales, CNC y mukti-husillo

tontures g Tipos de moleteados segun DIMN 82

;”""*"m'ﬂ? tool ) Knurlings according to DIN 82
nuts symmetrically adiustabide b the workpipce 5 diameter through a T .

threaded spindie RAA RGE30° RGE45
Easy agiustment just using an Alen wrench ;ﬁm
Modular system that alows #he use of sevaral diferent shanks keaping the
rest of the componemnts
It does not transmit stress to the bearings of the machine as # & stood by Moieta T T
the tool Kraar! AA+AA | BLID"-BR30" |BL45"-BR45"
Possiility to mowrnt on right-handed ar lef#-handed lathes Avance FE HE | FIE RIE | FE RE -
& afiminates the risk of daflection on the workpiece as the pressure exerted Feed

by the knun's is courmtarbalanced
It hars an awlo-camtaring gysiem that compansates e any possiie aisalgrmeant
betwean the turret and the machine axs
Suitable for both raverse (T} and radial (B) feed
Carbide axes
- Axdes fived with a screw or an instart knurl charnge
Machine Types
Cowentional ONC and multi-spindie fathes

Codigo | Referencia | Version | Capacidad | Moleta C D kg Repuesto
Code | Reference | Version | Capacity Kirnwrrd kg Spare Part

01120100 | M2 251020 R+l @5 -5 Txlled | 20 | 25 |21 | ]
- EM1T2 35.10 HM
01120300 | M1 2 25.10.25 R+l &5:50 FxT0xd 75 | 25 | 21




MODELO M16
M16 MODEL

Caracteristicas

INIEGT

- Herramienta de moletear por deformacion para moleteados conicos

- Especial para norma [CHM-72783

- Ajuste simetrico de la posicion de las moletas al diametro de la
pieza mediante un husillo roscado

- Facil ajuste mediants ol simple uso de wna [lave Allen

- Sistema modular que permite la utilizacion de diferentes mangos
manteniendo el resto de componentes

- Fabricacicn del mango segun el acoplamiento de la maguina a ka
que vaya destinada

- Posibilidad de montaje tanto a derechas como a izguierdas

- Mo ejerce presion en los rodamientos del tormo ya que el esfuerzo
a5 absorbido por la herramienta

- Efimina &l riesgo de flexion en la pieza, 8l compensarse la presion

de cada moleta

- Dispone de un sistema de awto-centrado para compensar un posible
desalineamiento entre la torreta y el eje de la maguina

- Para maoleteado frontal (F)

- Ejes de metal duro

- Eje blogueado mediante tomillo para un rapido cambio de moletas

Tipos de maguinas

- Tormos automaticos, multihusillo, convencionales y CNC

Features

- Form-keuriing too! for cornvcal kurfings

- Spacial for DINC 72 783 kenurlbngs
Symmetrical knur! set to the workpieces diameter using a threaded
spirdie
Easy agustment just wsing an Aen wrench

- Modubr system that allows the wse of several different shamks keeping
the same componants

- Shark manuiactured to cient’s specification
Possibilty to work im botlh right-handed and left-handed lathes

-k does not transmit stress to the bearings of the machine as i & stood
by the tool
It efimingtes the sk of deflaction on the workpiece as the presure
exerted by the knws i coumtarbalanced
It features an ano-cantering system to compensate for a possbie
disafignment beiween the turet and the maching axis
For fromtal knurfings (F)

- Carbide axles

- Axies fived with sorews for an istamt ko change

Machine Types
Swiss type, mubi-spinak, comentioma! and OV fathes

MOLETEADORES POR DEFORMACION
FORM-KNURLING TOOLS

Tipos de moleteados segun DIM 82
Knuriings according to DIN 82

REKAA RKGE30® RKGE45"

Tipo
~B E B

Nodeta) K AA+KAA | KBL30P+KBRA(? KBL45°+ KBRA5®
Avancal  pg RO FE RO FE RO
Foed

Codigo Referencla Verslon
Code Referance Version
01210100 M16 oeidingy

Capacidad
Capacity|

&2

Moleta | kg Repuesto
Knurl | kg Spare Part
CONICA | 4 5 |EM16 HM)|
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